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拓展业务领域
掘进机技术研发
更新、更前沿

当天活动现场，世界首台矿用小转
弯全断面硬岩掘进机（“中铁 819号”
TBM）也正式迎来下线。设备将用于贵
州省四季春煤矿，标志着中铁装备在隧
道掘进机领域的研发正朝着更新、更精、
更前沿、更广阔的方向不断迈进。

这台 TBM直径 4.33米，整机搭载了
性能可靠的超前钻机系统、风电、瓦电闭
锁系统，在严格落实“逢掘必探”施工工
艺要求的前提下可为施工人员提供有效
的安全保障；创新性地采用了V形推进
油缸布置方式，最小转弯半径仅为40米；
刀盘、护盾、主驱动分块设计，设备最大
不可拆分部件重量不超过18吨。

据了解，煤炭能源在我国能源消耗
总量长期占据半壁江山，煤炭工业亦是国
民经济的支柱产业。随着采煤设备及采
煤工艺水平的不断提升，低下的煤矿巷道
开拓效率成为制约煤矿产能提升的主要
因素。以贵州、云南为代表的西南地区，
普遍存在煤层薄、倾角大、地质条件复杂、
瓦斯、煤尘、水、火、顶板灾害严重等制约
煤炭开采的不利因素,其中瓦斯更是煤矿
安全的第一杀手，瓦斯抽采巷施工效率的
提升迫在眉睫。该设备作为世界首台矿
用小转弯全断面硬岩掘进机，是中铁装备
贯彻落实“三个转变”重要思想的重大成
果，也是对总书记提出的“努力占领世界
掘进机领域制高点、掌控技术话语权”的
具体落实，对于我国煤矿巷道建设行业
的高质量发展具有里程碑意义。

中铁装备以“三个转变”为指引，6年
来在隧道掘进机领域不断朝着更新、更
精、更前沿、更广阔的方向迈进。与2014
年相比，各项经济指标呈现几何倍数增
长，企业新签合同额增幅 304.66%，营业
额增幅345.74%，营业收入增幅259.97%，
专利增加近700项。截至目前，盾构产品
累计订单超过1000台，远销新加坡、阿联
酋、意大利、法国等 21个国家和地区，市
场占有率连续 8年中国第一，2017年、
2018年、2019年连续三年世界第一。

中国中铁主办的“三个转变”与高质量发展研讨会在京举办

中铁装备“三个转变”研究院同日挂牌

本报讯 5月10日（第四个“中国品牌
日”），由中国中铁主办的“三个转变”与高
质量发展研讨会暨第三届中国品牌战略发
展论坛在北京举办，中铁装备分会场在郑
州同步举行。论坛围绕“‘三个转变’引领
高质量发展”，共同探寻企业高质量发展路
径，分享创新和高质量发展经验，为经济高
质量发展创造更大发展空间。

6年来，中铁装备始终将习近平总书记
的嘱托牢记心中，在“三个转变”的指导下，
以科技创新为引擎，推动中国制造向中国
创造转变，以细节提升为抓手，推动中国速
度向中国质量转变，以品牌建设为牵引，推
动中国产品向中国品牌转变，从最初的“跟
跑”“并跑”再到“领跑”，推动企业实现高质
量发展，取得了令人瞩目的成绩。
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为了进一步贯彻落实习近平总书记
“三个转变”重要指示精神，深入研究
“三个转变”的深刻思想内涵、实施路
径、方法和保障措施，推动企业及行业
高质量发展，中铁装备“三个转变”研究
院在当天的活动上正式揭牌成立。

研究院以“三个转变”为指引，着
眼于制造业升级转型方向，立足于解

决制造业的现实问题，以实现创新强
企、质量强企和品牌强企为核心目
标，围绕“三个转变”的深刻思想内
涵，推进企业技术创新、质量创优和
品牌管理创新的理论研究；围绕“三
个转变”在实现技术创新、质量提升、
品牌打造等方面的路径与方法，开展
关键技术、核心部件等卡脖子问题攻

关，开展隧道掘进机及地下工程装备
行业的智能制造、智能装备、智能服
务等前瞻性、引领性、共性技术研究
和实践探索，不断总结提升，持续增
强企业的核心竞争力、综合实力和抗
风险能力，把研究院打造成为行业及
国家“三个转变”创新研究和交流推
广平台，推动企业实现高质量发展。

国产盾构/TBM主轴承减速机工
业试验成果也在会上进行了发布，对
刚刚通过试验检测的首批国产化 6
米级盾构主轴承、减速机进行了展
示，这标志着我国盾构核心部件国产
化取得了新的重大突破。

主轴承，有全断面隧道掘进机
（简称“盾构机”）的“心脏”之称，承担
着盾构机运转过程的主要载荷，是刀
盘驱动系统的关键部件，工作所处状
况十分恶劣。因为盾构机在掘进过
程中会面临各种复杂的地层，盾构机
主轴承要承受高速旋转、巨大载荷和
强烈温升。因技术含量高，主轴承是
掘进机所有零件中最值钱的。在既
定施工段，若盾构机主轴承出现故
障，进行现场维修或更换极为困难
（需要把设备从地底挖出来），直至不
可行。这要求主轴承不能出任何故

障。当年，掘进机制造商宁愿出高
价，选择配置高可靠性的国外知名品
牌主轴承。

在主轴承技术研发方面，中铁装
备结合盾构 TBM主轴承使用工况，
对主轴承的设计、制造关键技术进行
研究，突破了盾构主轴承关键设计、
盾构主轴承材料与热处理、盾构主轴
承精密加工及检测等技术，研发了两
种规格的 6~7米级盾构主轴承。在
减速机研发方面，开展了盾构用高功
率密度行星减速机的研究，突破了盾
构TBM减速机集成设计及抗疲劳制
造技术，研发了两种规格的盾构用行
星减速机。同时还联合变频器和液
压泵厂完成了HF650系列主驱动风
冷变频器及排量 500毫升每转的液
压泵研发。

盾构/TBM主轴承减速机工业试

验平台位于中铁工程装备集团郑州
基地，试验平台于2018年6月完成生
产制造、组装、调试，经过充分调研
及论证，于 2018年 7月 12日开始试
验，经过空载试验、均载试验和加
速试验三个阶段，2019年 6月 30日
完成主轴承、减速机 1万小时等效
寿命试验，应用状态良好，各项参
数指标运转正常。国产主驱动变
频器和 500排量液压泵性能稳定，
可靠性较高。

2020年4月，通过对主轴承和减
速机内部进行检验，评审专家一致认
可试验平台的加载方法和试验结论，
一致认为应用于地铁盾构机的国产
主轴承、减速机相关性能到达标准和
要求，标志着我国盾构/TBM核心部
件国产化进程取得新的重大进展，可
有效降低对进口部件的依赖。

成立“三个转变”研究院，打造高质量发展引擎

当天还举行了河南省地下工程
装备技术创新中心揭牌仪式，这预
示着河南省首家地下工程装备技术
创新中心正式成立，对推动河南省
重大科技创新基地建设布局具有重
大意义。

据悉，河南省地下工程装备技
术创新中心是推进制造产业技术
创新升级、引领全球高端装备制造

发展的迫切需要，是深入践行“三
个转变”、推动实现制造强国的重
要举措，是促进国民经济健康发
展、实施国家重大战略工程的必然
要求，是河南省以郑洛新国家自主
创新示范区为核心载体，着力建设
“四个一批”、促进“四个融合”的重
要抓手。

该中心定位于打造全球具有卓

越影响力的地下工程装备基础前沿、
关键共性以及颠覆性革命技术的集
成创新中心，实现从科学到技术的转
化，促进重大基础研究成果产业化。
聚焦于地下工程装备关键核心技术
和重大工程应用方向，重点突破隧道
及地下空间高效掘进支护装备和智
能化装备技术瓶颈，形成重大关键技
术源头供给。

技术创新中心揭牌，聚焦关键核心技术

工业试验成果展示，民族盾构有了中国“芯”


